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Conexiones Permanentes Holedall

MM

Férulas de Suajado Externo  ( Verificar Trabajo Ligero)

D.I.
Manguera

D.E. Manguera Acero Inoxidable 304 
# de Partedesde a

1-1/2"
1-60/64" 2-12/64" GAS2334TO

2-4/64" 2-22/64" GAS2370TO

2"
2-30-64" 2-44/64" GAS2709TO

2-42/64" 2-54/64" GAS2885TO

3"
3-30/64" 3-46/64" GAS3760TO

3-47/64" 3-54/64" GAS3885TO

4" 4-40/64" 4-47/64" GAS5010TO

Acoples de Alta Presión de Suajado Externo

Ensambles Completos de Vástago / Férula

Acoples Roscados Macho API

Acoples Roscados Macho NPT

D.I. Manguera Medida NPT Acero Zincado
# de Parte

2" 2" LM32-*
2-1/2" 2-1/2" LM40-*

3" 3" LM48-*

D.I. Manguera Medida API Acero Zincado
 # de Parte

2" 2-1/2" LM3240- *
2-1/2" 3" LM4048- *

3" 4" LM4864- *

Debe indicarse un D.E. preciso para completar el # de parte y para lograr una retención adecuada.

Característica:
•	� Férulas de acero inoxidable 304 de trabajo liviano para usarse con vástagos de largo estándar como la serie TMR.
Consulte a Dixon® para recomendaciones de dados, de suajado y presiones de trabajo.

Aplicaciones:
•	� Utilice estos acoplamientos en servicio donde se necesite un conector que resista presiones extremadamente altas (hasta 3,000 

PSI de presión) y a condiciones de trabajo rigurosas, tales como equipos pequeños y medianos de perforación de barrenos para 
aplicaciones como ductos para cableado, extracción de minerales, reacondicionamiento de pozos, prospección sismográfica, 
pozos de agua, barrenado por chorro o golpe a presión, etc. Estos conectores robustos y extra largos están maquinados a partir 
de tubos sin costura con estrías de diseño especial.  Las férulas hermandadas están maquinadas a partir de material de pared 
gruesa incorporando estrías coincidentes e hileras de tornillos de fijación para una mejor retención del acople. Estos acoples 
se surten con su férula hermanada. Al enviar su orden de compra especifique el D.E. de la manguera para recibir las férulas del 
tamaño correcto.  Asegúrese de medir el D.E. de ambos extremos de la manguera. Deben suajarse con prensa RAM de 50 o de 
100 toneladas.


